
安全性・メンテナンス性の向上を追求し、
重量物の持ち上げ作業も楽 。々

こんな作業にシザーリフトは最適です。

コンベアラインの高低差調整

安定した
垂直上昇・下降

優れた経済性コンパクト設計

プレス工場での材料の送り込み作業 製紙工場での裁断機への送り込み作業

特　長

1

スピーディー
＆スムーズな上昇

メンテナンスも
楽々

54

32

独特の形状を持つメインアームと
サブアームの複合構造により、常に
荷台を水平に保ち、安定した垂直
上昇・下降動作を実現。

荷台の上昇に、カムなどのシリンダ
補助機構が不要。
スピーディーでスムーズな上昇動作
を実現。

安全性の向上を考慮し、メンテナンス
バーを標準装備。
その他、グリスニップル、吊りフック用
穴などの標準装備によりメンテナンス
性の向上を図っています。

リフト収縮時（最下降時）の全高を
低く抑えたコンパクト設計。

リフトシリンダの油圧を効率よく
伝えるサブアーム機構により
モーターの消費電力はごく僅か
です。

1.0/2.0ton積

● HNB1004 ● HNB1006 ● HNB1008
● HNB2008 ● HNB2010

トヨタ物流機器
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ボディカラーは撮影、印刷インキの関係で実際の色とは異なって見えることがあります。
本カタログ記載の数値は、標準仕様車による当社試験条件のもとでの値です。

また、本仕様は改良のため予告なく変更することがあります。

1.0/2.0ton積

■オプション
❶操作スイッチ：2 点押しボタン

❷油圧ユニット：0.55、1.33kW

❸テーブル幅：800（1000㎏仕様のみ）

❹ 4 面ジャバラ

❺巻取りスクリーン〔W面（ 2 面図D）〕

❻巻取りスクリーン〔L面（ 2 面図E）〕

❼油圧ユニット別置

❽アンカーブラケット
　〔W面（ 2 面図D）またはL面（ 2 面図E）〕

■ 2面図
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■シザーリフト標準仕様

記載の数値は、標準仕様車による当社試験条件のもとでの値です。仕様や使用環境の違いによる影響を受けて異なる場合もあります。

項　　　目

パンタアーム段数

最大荷重  （㎏）

最大揚高  （㎜）

最大揚程  （㎜）

上昇時間 （秒）

モーター容量  （kW）

油圧ユニット

使用電源

昇降操作

テーブル寸法  （㎜）

全高（収縮時高）  （㎜）

上部フレーム  （㎜）

下部フレーム  （㎜）

自重（油圧ユニット含） （㎏）

HNB1004

1,000

555

400

24

19

600×1,000

155

568×899

600×910

150

HNB1006

1,000

785

630

34

27

0.4

600×1,100

155

568×999

600×1,010

160

HNB1008

1 段

1,000

955

800

43

35

内蔵

AC 3 相 200V

フットスイッチによるインチング運転

600×1,300

155

568×1,199

600×1,210

180

HNB2008

2,000

1,005

800

42

34

0.55

800×1,500

205

674×1,395

725×1,410

360

HNB2010

2,000

1,220

1,000

29

23

1.13

800×1,700

220

729×1,665

780×1,680

440

符号

Ｃ

Ａ

D×E

B

W 1×L 1

W 2×L 2

50Hz

60Hz

■オプション追加時のテーブル寸法
HNB1004

820×1,130

600×1,080

770×1,000

HNB1006

820×1,230

600×1,180

770×1,100

HNB1008

820×1,430

600×1,380

770×1,300

HNB2008

950×1,630

800×1,580

900×1,500

HNB2010

1,000×1,900

800×1,850

950×1,700

オ プ ション 名 称

4 面ジャバラ

巻取りスクリーン（W面）

巻取りスクリーン（L面）

トヨタ物流機器


